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FIŞÃ DE DOCUMENTARE  

 MÃSURAREA DIMENSIUNILOR EXTERIOARE CU SUBLERUL  

 

Definiție  

     Şublerul este un instrument de masură şi control utilizat pentru determinarea 

dimensiunilor liniare cu precizia de zecimi sau sutimi de milimetru.  

 Precizia de măsurare (valoarea unei diviziuni de pe vernier) poate fi: 0,1; 0,05 ; 

0,02 mm.  

Unitatea de măsură utilizată la şubler este milimetrul 
 Vernierul este o scară gradată ajutătoare care, aşezată lângă rigla gradată a 

şublerului, permite citirea fracţiunilor de diviziune ale acesteia.  

 

 Şublerul este alcătuit din: 

1 – riglă gradată; 2 – şurub de fixare; 3 – cursor; 4 – şurub de fixare a cursorului; 5, 8 – 

ciocuri solidare cu cursorul; 6, 7 – ciocuri solidare cu rigla; 9 – vernier; 10 – piuliţă; 11 – 

tija pentru adâncime. 

 

 

 
 

 

 

 



 

 

 

 

Utilizarea şublerului 

 Pentru măsurarea dimensiunilor exterioare se folosesc fălcile (1), pentru cele 

interioare fălcile (2), iar pentru adâncime tija (3). 

 

 
 

 

 

 

 

Exemple de citire  indicate de vernier 

• Numărul care reprezintă valoarea mărimii măsurate cu şublerul este format din 

partea întreagă şi partea zecimală.  

• Partea întregă se citeşte de pe rigla gradată şi reprezintă gradaţia din stânga 

gradaţiei 0 de pe vernier.  

 

 

• Partea întreagă: 1,7  

1,7 X 10 = 17  
 

 

 

 
 

 

 

Partea zecimală: 

  5,6 : 10 = 0,56  
 

VALOAREA FINALĂ = 17 + 0,56 = 17,56 mm 


